...ein Klassiker

revolutioniert die Siebtechnik!

Die MOGENSEN-Siebidee - bereits in
den Sechziger Jahren zum Patent ange-
meldet - hat sich in Gber 2 lahrzehnten
nach MarkieinfGhrung durchgesetzt.
Der MOGENSEN SIZER wird bereits
heute zu Recht als “Klassiker” unter den
Klassierern anerkannt.

Aus der Anfangszeit ist jedoch lediglich
das Funktionsprinzip geblieben. Technik
und Design wurden konsequent den
gréBer werdenden Bedarfsanforderun-
gen angepaBt.

Eine kontinuierliche Weiterentwicklung
fihrte zu dem optimalen ausgereiften
Siebsystem, das weltweit bisher mehr
als 8000 mal installiert wurde.

Die Fakten sprechen fir sich:

e Prinzip
In einem vibrierenden Gehéuse sind 3 -
6 Siebdecks in relativ geringen Abstan-
den unfereinander angeordnet. Die
Maschenweiten dieser Siebdecks verrin-
gern sich ven oben nach unten nach
einem System, das auch wesentliche
individuelle Kriterien wie Produkieigen-
schaften, Materialverteilung, Trenn-
schnitt{e) etc. bericksichtigt.
Die Siebdecks sind progressiv geneigt.
Der entstehende Winkel wirkt dobei wie
eine Verkleinerung auf die absolute
Maschengréfle. Dadurch kénnen gré-
bere Gewebe eingebaut werden und
Grob- und Feingut wird dem Produki-
strom sehr frish entzogen. Ein Material-
bett kann sich nicht bilden. Die Verweil-
daver des Siebgutes ist relativ kurz,
aber systembedingt GuBerst effizient
genuizt.
Durch den Einsatz grofierer Maschen
nimmt die offene Siebflache bedeutend
zu. Dadurch ergeben sich auch grofie
Vorteile bei der Aufbereitung von sieb-
schwierigem Material.
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Die perfekte Abslimmung von progres-
siver Neigung, Uberdimensionierten
Maschenweiten und idealer Motor-
Amplitude ermdglicht weitaus héhere
spezifische Durchsatzleistungen als bei
konventionellen Siebsystemen. Denn
das Feingut fliefit ungehindert und
extrem schnell durch die grofimaschi-
gen Gewebe, wdhrend die groben Par-
tikel sehr frih von den oberen Decks
ausgetragen werden. Eine Materialbett-
bildung ist dadurch ausgeschlossen.

Baukasten-
e System

Der Aufbau des Sizers nach einem spe-
ziellen Baukastensystem bietet optimale
Ausstattungsmoglichkeiten bei niedri-
gen Umristzeiten. Das bedeutet Multi-
Funktionalitét und hohe Flexibilitét im
Falle wechselnder bzw. modifizierter
Einsatzfalle. Fast clle Teile sind Lager-
positionen und sofort lieferbar.

Komfort

e und Sicherheit

B integrierte Produkiverteilung
E pneumatische Siebreinigung
B Gewebe-Ferniberwachung
@ Betriebs- und Uberlastiberwachung
B Steuerung

B elektrische Beheizung

H mitschwingende Bebrausung

Koq

e Einheiten

B systembedingte geringe Einbauab-
messungen

B entsprechende Peripherievorteile

H niedrige Gewichte

H staubdichte Abdeckungen

l bis zu 6 Produktabléufe

B gerduscharmer Betrieb

E energiesparender Antrieb

B Ausfihrung bei Bedarf in Edelstahl
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Verstopfungsfrei

o Steckkornfrei

Die starke Neigung der Siebdecks
ermoglicht den Einbau von Maschen-
weiten, die bis zu dem Zweifachen der
TrennkorngroBe betragen kénnen. Der
Kombinationseffekt aus Neigung/gro-
Ber Offnung verhindert Steckkorn in
der Entstehung, da dadurch besonders
der kritische Grenzkornbereich ent-
scharft wird. AuBerdem kénnen keine
Verstopfungen durch dos “Eindricken”
von Grenzkorn entstehen, wie es bei
Systemen mit Materialbett und hoher
Schichtung der Fall ist.

Hoher Sieb-
e wirkungsgrad
Die mif sehr kurzen, stark geneigten
Siebdecks und grofimaschigen Gewe-
ben erzielten hohen Durchsatzleistun-
gen kénnen oberflachliche Betrachter

zu der Annahme verleiten, daf3 hier
Quantitat zu Lasten von Qualitat gehe.
"Trennen” Sie sich von dem Gedanken,
daB ein gutes Siebergebnis nur mit lan-
gen Siebbahnen und trennungsanalo-
gen Maschen erzielt werden kann,

Das Mogensen System nutzt den Frei-
raum, der durch die sofortige Abfih-
rung von Grob- und Feinprodukt ent-
steht.

Da kein Materialbett vorhanden ist,
trifft das Siebgut auf mehr freie Selek-
tionsfldche. Dadurch ergeben sich
scharfe Trenngenauigkeiten bei hoher
Ausbringung.

Hohe Wirt-
¢ schaftlichkeit

B geringer Flachenbedarf

B leichte Fundamente

M leichte Stahlkonstruktionen

B geringer Energiebedarf

B hohe Betriebssicherheit

E Minimierung der Produkfionskosten

E Verbesserung der Ausbringungslei-
stung

@ niedrige Montage- und Wartungsko-
sten

@ niedrige Kosten fiir Schleif3schutz

B geringe Abriebverluste

@ hohe Gewebe-Standzeiten

@ schnelle Siebwechsel

B bis zu é Kornklassen in einem Sieb-
durchgang

B Vorteile des Baukastensystems bei
Umristungserfordernissen

E stufenweiser Ausbau des Ausri-

stungsstandards moglich

Service
¢ als Prioritat

E branchenspezifisches Know How

B individuelle Beratung

H maBgeschneiderte Auslegung und
Planung

B kostenlose Siebversuche auf Praxis-
maschinen des Technikums

B Besichtigung von Anlagen in allen
Branchen

B After Sales Service




