) 4

SVED; d“, \ -- GfA (Haus-Ketsch) Hersteller von Prallmiihlen - Prallbrecher - Siebmaschinen

Tel. 06202/693-0
68775 Ketlsch

Tel. GEZO21E95-0 Fax. 06202/693-100 ..-180
Fax. 06202/693-100 ..-180

Betriebsanleitungen
Ersatzteillisten
Schaltpldne
EG-Konformitdtserkldrung

Kunden - Com.- Nr. : AK99-3129

Baujahr : 1999

Vibrationssiebmaschine

(Kreisschwinger)

Type : 1P 5000/1800

Masch.- Nr. :

ASS 3514

Masch.- E - Teil-Nr. : 11755

Kunde: Kaolbl, Milheim




SVEDAILA Ersatzteilliste
-- GIA {Haus-Kelsch)

Vibrations -Siebmaschine

Masch.-E-Teil-Nr.

11755

®
68775 Kelsch Kreisschwinger —
‘ Tel. 06202/693-0 1P 5000/1800 Erzeugnis-Nr.
Fax. 06202/693-100 22324 Olstandschmierung 01.04.50.18.05.24.06.4

6 2 1.4 5
Pos Benennung Blatt-Nr.
1 Lagerung kompl. 22324 31.10.04.02 11.3
2 Federstuhl kompl. fir 1 Feder @ 25 13.2
3 Seitenkeilleisten 75x40x1000/11501g
4 Gelenkwelle  FI#150/200xLZ 370 15.1
5 Gewebeabmessung 1830br x 1000/1150lg
6 Seitenwanderhéhung 31.40.00.23
7
Einbau und Behandlung von Gelenkwellen 15.21
Bedienungsanweisung fur Siebmasch.-Olstandschmierung 50.9 BI1-5
Einbau-und Bedienungsanleitung 22324 Olstandschmierung 50.40




Lagersatz E.-Teil-Nr.

| SN - BAMERE Stuttgart, 10310721

22324 komplett .b* 17.3
Ols tand schmierung Erzeugnis - Nr.
37.70.046 .02
5 67 89 1 1224131,3 1011
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Pos. Benennung Zeichnungs - Nr.
] { hi
/ Flanschlagergehduse 32.16.05.05
Pendelrollen! ager 22324
2 Spezial - Sie blager
3 [|Lagerdeckel 32.15.05.02
4 Rundschnurring R 255/4
5 - | Rundschnurring R 320/6
é 6kt - Schrb. M20x 110 88
7 6kt.- Schrb. M20x 110 88
8 Nyloc - Mutter M20x 16 8
9 Nylac - Mutter M 20 8
10 Federring p 12
11 6kt - Schrb. M 12 x50 48
12 Zylinderkerbstift B 9 x 50
ﬁ]égu:mggl-_mﬂﬂg _d 195 x 27 | 32.12.01.07




SVEDA.LA -- GfA (Hgus-Kelsch) Federstuhl
QY o 1-2-3-4 teilig

Tel. 06202/697-6 .
Fox. 06202/697-750 ..-751 mit Feder @25

é-Teil-Nr.

13.2

11.12

12 | Nyloc-Mutter  M20 8  DIN 985

" 6kt-Schraube M20x120 88 DIN 931

10 6kt-Schraube = M20x50 8.8 DIN 933

S Schraubenfeder @25 32.38.02.01
8 Federstuhloberteil fir 4 Federn 31.37.01.02
7 Federstuhlunterteil fir 4 Federn 31.37.01.02
6 Federstuhloberteil fir 3 Federn 31.37.01.01
5 Federstuhlunterteil fir 3 Federn 31.37.01.01
4 Federstuhloberteil fir 2 Federn 31.37.01.07
3 Federstuhlunterteil fir 2 Federn 31.37.01.07
2 Federstuhloberteil fir 1 Feder 1.7.37.0.05.’010.01.2
1 Federstuhlunterteil fir 1 Feder 47_37.0.05.010.01.2"

Pos. Benennung

Zeichnungs-Nr.




T SVEDAOI.A -- GIA (Haus-Kelsch)
‘ 6877S Ketsch

Tel. 06202/693-0
Fox. 06202/693-180

Gelenkwellen,

Nabenstiucke

E-Teil-Nr.

15.1

Lagerung

1
]"_l-

1-8

——— e ———— .

L.

L= im zusammengeschobenen

10

Zustand

Antrieb

——]

/i’l’

Gelenkwelle ohne Axialdruck einbauen !

,]O Nabenstick
\ Drehzahl und KW des Motors angeben
8 Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FLL. 22336 0.117 13'1
Fl. @ 180/180 x L=500 L
Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FLL. 22324
.100.000
7 FI. @ 150/150 x L=950 SHISIB00
Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FLL. 22320
1M0.
6 Fl. @ 100:.Be38 x L=980 FLL. 22315 e
Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FLL. 22320
110.01
5 Fl. @ 100.Be38 x L=730 Fil.L. 22315 D
4 Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben
FL. @ 150/150 x L=550
3 Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben
L=490
2 Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FILL. 22324 0.115.130.011
Fl. @ 150/200 x L=370 FlLL. 22330
1 Gelenkwelle mit Befestigungsschrauben FLL. 22315 0.110.130.011 *
Fl. @ 100/150 x L=296 FLL. 22320
Pos. Benennung Lagerg.| Zeichngs. - Nr.
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8l.1-5

\—E'mbau—und—Behandl-ung von Gelenkwellen

Austausch von Gelenkkreuz-Sitzen an
Kardangelenken

Wartungsrichtlinien



: 1 Einbauhinweise

Einbau bzw. Anordnung von Gelenkwellen

Einbaugrundsatz:

Wird ein einfaches Kardan-, Kreuz- oder Kugelgelenk in gebeugtem Zustand gleichformig ge-
dreht, sc ergibt sich an der Abtriebsseite ein ungieichfdrmiger Bewegungsabiauf.

Antried
plesichférmegy
&
——
\
- \

Abtrer
ungrerchformig

Diese Ungleichformigkeit wird ausgegiichen. wenn zwei einfache Geienke zu einer Gelenk-

welle verounden werden. ~lr einen absoluten Bewegungsausgleich bestehen.-dabei foigende
Voraussetzungen:

a) Gleiche Beugungswinkel an beiden Geienken (84 = B5)
D) Die beiden inneren Geienkgabein miissen in einer Ebene liegen
c) An- und Abtriebswelie miissen ebenfalls in einer Ebene liegen

Ausnahme: Sei einer raumiich abgewinkelten Gelenkwelle liegen An- und Abtriebswelie nicht
in einer Ebene. Zur Erzielung einer gleichfdrmigen Abtriebsbewegung ist es in die-

sem Fall erforderiich. die inneren Gelenkgabeln so gegeneinander zu verdrehen,

caB sie jeweils in der von ihrem Gelenk gebiideten Beugungsebene liegen. AuBer-

dem missen die rdumlichen Beugungswinkel gleich groB sein. (Bei der Festie-

T T TTrgungges VersatzwinketsTist'thnen unser techn. Beratungsdienst gerne behilflich.)

Anmerkung:

Durch falsch zusammengesteckte Gelenkwelien wird die Ungleichfdrmigkeit
am Abtrieb nicht ausgegiichen, sondern verstarkt Dadurch kdnnen Gelenk-
lager und Keilprofile zerstdrt werden. Aus diesem Grund ist beim Zusammen-
stecken der Gelenkwelienhélften darauf zu achten, da8 sich die an Keilwelle
und Keilnabe angebrachten Markierungspfeile gegeniiberliegen.

G. Elbe & Sohn GmbH & Co . D 74321 Bietigheim-Bissinger




2 Austausch von Gelenkkreuz-Sitzen an Kardangelenken

Gelenkkreuz-Zapfen und Nadellager-Biichsen unterliegen einem gemeinsamen VerschleiB. Bei
Abnutzungserscheinungen miissen deshalb Gelenkkreuz und Nadellager zusammen ausge--

tauscht werden.

]

2.1 Demontage

1) Spannungenzwischen Sicherungsringenund Lagerblchsenwer-
den beseitigt (siehe Abb. 1).

2) Sicherungsringe werden entfernt (mitSpezialzange fir Seeger-Si-
cherungsringe).

3) An jeder Gelenkgabel wird je eine Lagerbiichse herausgedriickt
(siehe Abb. 2),

4) Hervorstehende Lagerbiichsen werden gefaBt und abgezogen
(siehe Abb. 3).

Zum Klopfen Alu- oder Kunststoffhammer verwenden.

o) Die gegeniiberliegenden Biichsen werden herausgedrtickt und
ebenfalls abgezogen.

6) Gelenkkreuz wird herausgenommen (siehe Abb. 4).

eichtes Klopfen
Messingbolzen

Abb.1

gleichmdfiges Driicken oder
Kiopfen auf die Gabel




2.2 Montage

1) Gelenkkreuz wird eingefiihrt (siehe Abb. 4).

miglichst mit Presse
f

2) Lagerblichse wird auf einer Seite eingepreBt und mit Siche-
rungsring gesichert (siehe Abb. 5).

3) Gegeniberliegende Lagerbichse wird eingepreBt und gesi-
chert (siehe Abb. 6).

4) Gelenkkreuz wird in die zweite Gabel eingefiihrt. Danach wer-
den die Lagerbichsen auch hier eingepreBt und gesichert

5) Spannungen innerhalb des Kardangelenks kénnen durch
leichten Hammerschlag auf die Gelenkgabeln beseitigt wer-
den. Das Gelenk lauft dadurch leichtgangiger.

Achtung:

Vor dem Einpressen der Lagerblchsen ist darauf zu achten, daB die Lagernadeln alle am Biichsen-
Innendurchmesser anliegen.

Nach dem Auswechsein von VerschleiBteilen ist bei schnellaufenden Gelenkwellen ein anschlieBen-
des Nachwuchten gem&B Giitestufe Q 16 der VDI-Em pfehlung 2060 erforderlich. Treten nur geringe
Drehzahlenauf, kann auf das Nachwuchten verzichtetwerden. Die Drehzahigrenzeliegtdabeije nach
GroBe und Ausfihrung zwischen 500 und 800 Upm.

Ist bei schnellaufenden Wellen aus besonderen Griinden ein Nachwuchten nicht moglich, so sind die
einzelnen Gabelteile vor der Demontage in ihrer Lage zueinander zu kennzeichnen. Die Montage hat
dann in der gleichen Lage zu erfolgen. Dadurch wird die Unwucht auf ein Minimum begrenzt.

Hinweis fiir den Austausch von Gelenkkreuz-Sitzen an Doppelgelenken fur
Lenkachsen:

Hier sind die Lagerbuchsen des Mittelstiicks mit Abziehgewinden versehen. Deshalb kdnnen diese Biich-
sen nach Abnahme der VerschluBschrauben mit einer Abziehvorrichtung entfernt werden.

Der Ubrige Aus- und Einbau erfolgt entsprechend den obigen Angaben.



3 Wartungsrichtlinien

Schmierung von Kardan-Geienkwellen

Slbe-Kardan-Gelenkwellen sind normalerweise mit 3 Kegelschmiernippein DIN 71412 ausgeru-
stet Dabei wird jedes Gelenk Uber je einen Nippel abgeschmiert, der dritte Nippel dientzum Nach-
schmieren des Keilprofils. Bei kunststoffbeschichteten Langenausgleichen entflit dieser Nippel.

Schmierstoffe

Zum Nachschmieren der Gelenkwellen nur lithiumverseifte Fette der Konsistenziiasse 2 mit Pene-

tratign 265/295 und Tropfpunkt ca. 180° C verwenden. Die Schmierstoffe diirfen keine MoS»-Zu-
satze enthaiten.

Nachschrhierfristen

Fur Fette obiger Art sollten etwa foigende Nachschmierfristen eingehalten werden:
Verwendungszweck Gelenke | Verschiebung '

Nuizfahrzeuge im Gelanaesinsatz 25.000 km oder 5 Monate wartungsftrei i
Erdbewegungs- und Baumascninen 250 Std. ;. wartungsire:r bzw. 100 Std

" Nutziahrzeuge im StraBeneinsatz i 50.000 km oder * Janr | wartungsfrei !
|

i
]
Stationare Anlagen und Maschinenoauy x 3 Monate : wartungsirei bzw. 2 Monate

Bei unglnstigen Betriebsbedingungen miissen diese Richtwerte verkiirzt werden,

Wartungsarme Gelenkwellen

Werden langere Nachschmieriristen gefordert, so kdnnen Gelenkwellen in wariungsarmer Aus-
fihrung geliefert werden. Je nach Einsatzbedingungen sind ggfs. auch wartungsireie Ausfiihrun-

gen mdoglich. Dies muB jedoch von Fall zu Fall mit unserem technischen Beratungscienst abge-
stimmt werden.

Gelenkwellen in Hoch- bzw. Tieftemperatur-Ausfiihrung

Gelenkwellen sind normalerweise fur sinen Temperaturbereich von - 30° C bis max. + 100°C ver-
wendbar: Firhdhere bzw. tiefere Temperaturen missen Sond erausflhrungen eingesetzt werden:
Hochtemperatur-Ausfithrungen

Damit kdnnen Temperaturen bis etwa + 160° G, kurziristig bis + 180° C, aufgenommen werden.
Schmierstoffe: HT-Fette der Konsistenz 1 cder 2, Spezialausitihrungen bis + 250°C sind teilweise

atenfalls lieferbar.
Tieftem peratur-Ausfilhrung

Geeignet fir Temperaturen von ca. - 60° C bis + 110° C. Schmierstoif: Ti-rett der Konsistenz
1 oder 2.

Anmerkung:

Nur lithiumverseifte Fette verwenden!

Vor dem Abschmieren Schmiernippel sdubern!

Die Nadel- bzw. die Rollenlager miissen durchgeschmiert werden, bis das Altfett
an den Dichtungen austritt.

Keine Druckst&Be beim Abschmieren. damit Dichtungen nicht beschidigt werden.
Max. Pressendruck: 50 bar.
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INLAND

Denzlingen/Baden
Karl Hoch
Motoreninstandsetzung GmbH.
. Postanschrift: Postfach 1109
79207 Dezlingen/Baden
Hausanschrift:
Waldkircherstraf3e 54-56
79211 Denzlingen/Baden
Telefon: (07666)2011. -
Telex: 772888
Telefax:  (07666) 1288

Hofheim

e et S . e e A e 4 Dl ey

43 Service-Werkstitten

Lindau AUSLAND
Horst Bernhardt

Kraftfanrzeugbedarf .
Hausanschrift: Belgien

Lehmgrubenweg 15

88131 Lindau/Bodensee
Telefon: (08382) 71 64-66
Telex: 54381

Kassel/Fulda

Arnold Fikentscher GmbH.
Hausanschrift: -

Bettenhauser StraBe 39

34266 Niestetal Sandershausen
Postanschrift: Postfach 1240

2lefon: (06221) 834018
Autotelefon: (0172) 6277070
Telefax: (06221) 833273

Kdin

Gelenkwellen-Service GmbH.
Postanschrift: Postfach 320 280
50796 Kéin (Ossendorf)
Hausanschrift;

BleriotstraRe 5

50827 Kain (Ossendorf)
Telefon:  (0221) 5974-0
Telex: 8882819

Telefax: (0221) 5974-103

Eiso G. Elbe & Sohn GmbH. & Co. ?,.‘;fggn“."estfgg'm) 520080
(=] I M
b.,‘?j};”acﬁgﬁ: ”/fjitfa‘:“ 1142 Telefax:  (0561) 5200840
ofheim/Ufr.
Hausanschrift: sowie:
Rugheimer Strafle 13 Hausanschrift: _
61 Hofheim/Uifr. Frankfurter StraRe 45
1 eiefon: (09523) 1890 36043 Fuida
Telex: 662 143 Telefon: (0661) 73028/29
Telefax:  (09523) 18910 Telex: 49756
Separaturabteilung:
Telefax:  (09532) 6377 Stuttgart .
— Gelenkwellen-Service
Hannover :a?vsanschn'tiﬂ:a i
ofwiesenstraBe
Mller & Och . 70839 Gerlingen b. Stgt.
Gelenkwellen-SeMce Telefon: (07156) 22042
| Hausanschrift: .
| Telefax:  (07156) 29889
ggrststrafie A T
165 Hannover
Telefon: (05 11) 3524328/29 Utm
Teletax: (0511) 3505850 A. u. E. Weilte GmbH. & Co.
Gelenkwellen-Service
Heidelberg I:&usanschrift:
I Gelenkwellen-Service sgglszr_;s!t\fgs_ed;: o
Mater GmbH. & Co. KG. Telefon: (07 31707020 -
Hausanschrift: ] Telex: 712261
RiSCthstraBe 14 (belm TUV) Teleféx (07 31 ) 7070245
~a123 Heidelberg-Wieblingen ’

Deutschland Ost

Thomas Lindner
Gelenkwellen-Service
Hausanschrift;

Welschhufer StraRe 25
01728 Bannewitz

Telefon: (0351) 47206 46
Telefax: (0351) 4720669

Comauto S.A.N.V.

12. Noordkustiaan

B-1702 Groot-Bijgaarden
Telefon: (02) 4661430
Telex: 22208
Telefax: (02) 466 3745

Niederiande

Dronk B.V.
Koperstraat 26
Postfach 8555

Telefon: (010) 4201544
‘Telex: 24629

Telefax: (010) 4201532
AS| Scest B.V.

Postbus 119
Kostverlorenweg 6-14
NL-3760 AC Soest/Holland
Telefon: (02155) 17044
Telex: 43363

Telefax: (02155)25618

Schweden

Eie Maskin AB

Postfach 7
Stallarholmsvégern 53-55
S-12421 Bandhagen

Telefon: 8/6472610
Telex: 10346
Telefax: 8/99 1965
Schweiz
Larag

~ | tastwagen-Reparatur-AG.

Toggenburger Stra3e 104
CH-9500 Wil 1/Schweiz

Telefon: (073)251155
Telex: 883334
Teletax: {(073) 232475
Fahrzeugbedarf AG.
Postfach

Waldeggstrafie €

CH-8812 Horgen

Telefon: {01) 7252463
Telex: 826901
Telefax: (01) 7252055

Bei den oben angeflhrten
Service-Werkstatten handelt es
sich um selbstandige

Untemehmen.

NL-3009 AN Rotterdam/Holland



3.

Bedienungsanleitung for
Kreisschwing-Siebmaschinen “GfA*/Olstandschmierung
Lagerung f. Olstand 22315, 22320, 22324, 22330 und 22336

Schmierung

Die Ereisschwing-Siebmaschine mu8 vor Inbetrietnahme mit einer 01—
fiilllung versehen werden. Es ist unbedingt darauf zu achten, das
nur Ole verwendet werden, die in Absatz 2 empfohlen werden.
Mischen mit anderen Olsorten kann zu Ausfillen fiihren, da diese
oft eine andere chemische Zusammensetzung haben.

01 empfehlungen

gishe 50.9 Blatt 4 B
BErstflillung vom Werk ist gekennzeichnet.

Bei Anlaufproblemen im Winter ist Bl mit niedriger Viskositit zu.verwenden

Aufstellung der Maschine

a) Die Siebmaschine mu8 vor Einfiillung genau waagerecht aufgebaut
werden. Die Achse, d.H. die Antriebswelle ist auszurichien.

b) Uber Einfiillschrauben 01 einfiillen bis der O1stand nach der
Markierung auf maximel eingependelt. hes,

=) Den Olstand tiglich an der Markierung iiberpriifen. Beim Absinken
01 gleichen Fabrikats nachfiillen.

d) Der erste Olwechsel ist nach 200 Betriebsstunden vorzunehmen,
¢ da in dieser Zeit mit dem grobsten Abtrieb zu rechnen.ist.
Danach mur poch alle 1ooo Betriebsstunden Olwechsel vornehmen.

e) Es ist darauf zu achten, da8 der Ulbehilter vor Staub, Sand und
Fremdkirper geschiitzt wird. Verunreinigte Ole verkiirzen die
Lebensdaner der Lager.

f) Die Kupplung mu8 vor Inbetriebnahme mit einem guten Walzlager-
fett susreichend geschmiert werden. Desgleichen ist darauf zu
achten, da8 regelmissig die Kupplung nachgeschmiert wird.

Beim Lagerewechsel der Loslagerseite ist ein Pendelrollenlager mit

geeignetem Corrosionsschutz der Bohrung einzusetzen.

—_— . —

509
BL.1



20.9
BI.2

Lagerung f. Olstand 22315, 22324 und 22340

4. Gewebe und Spannvorrichtung:

a.) Die Schraubenverbindungen des Unwucht-Lagergeh&iuses
und des Geweberahmens mit der Seitenwand sowie die
Spannschrauben fiir den Siebbelag sind nach dem Probe-
lauf, nach der Inbetriebnahme, in den ersten Tagen
tédglich in der Folgezeit zweimal wichentlich zu
iberpriifen und wenn ndtig nachzuziehen.

b.) Grobe Gewebe (etwa ab 30 mm Maschenweite) missen mit
den beigefiigten Haltebiigeln zus#tzlich an den Gewebe-

) stitztrédgern befestigt werden.

¥ Gewebe die nicht aufliegen, filhren zu Flatterbrichen.

c.) Die halteschrauben der Spannkanten missen mit Konter-
muttern versehen werden (um ein Lockern der Gewebe zu
vermeiden). Die freien Schraubenenden sind einzufetten,
oder sonstwie vor Rost zu schiitzen.

5.Einstellen der Schwingungen

a.) Die Kreisschwing-Siebmaschine hat beiderseits Unwuchtge-
wichte mit verschiedenen Zusatzgewichten. Die Maschinen
werden bei uns auf dem Priifstand entsprechend der Maschen-
weite der Gewebe eingestellt. Sollten wider Erwarten die
Unwucht nicht ausreichen, liegen bei den Einzelteilen
2 Zusatzgewichte (Flacheisen loo x lo x 300) bei. Anderungen
missen links und rechts durchgefihrt werden, so daB die Ge-
wichte gleich sind.

b.) Die Schwingweite der Siebmaschinen ist so klein wie méglich
einzustellen, da dadurch die Lagerbelastung niedriger und die
Lebensdauer der Lager entsprechend gréBer wird. Die erforder-
liche Schwingweite ist von der Maschenweite abhdngig und
soll nur so groB sein, daB Grenzkorn aus den Maschzn ge-
worfen wird. Die max. Schwingweite betrigt bei:

Drehzahl der Siebmaschenenwelle = looo U/min. max. W = 11 mm
= 1200 U/min. max. W = 7 mm
= 1500 U/min. max. W = 5 mm

Die max. Schwingweite darf unter keinen Umstdnden Uber-
schritten werden, da sonst Siebkastenbriiche auftreten kdnnen.
Bei Schwingweiten, grdBer als die zul. max. Schwingweite, er-
lischt der Garantieanspruch.

6. Schurren und Bodenwannen

Schurren und Bodenwannen miissen etwa 50 mm vom schwingenden
Vibratorkdrper entfernt angebracht werden. Es ist darauf zu
achten, daB die Zugdnglichkeit an die Gewebe zum Auswechseln
derselben erhalten bleibt. (Schurren-, -Wagen, - Abheben der
Zwischenstiicke an den Rutschen -pp).

7. Allgemeines

Werden an die Siebmaschinen zus#tzlich Teile angebracht
(beiepielsweise weitere Siebdecks, Rutschen oder Wannen), so wird
die Ubliche Garantie ausgeschlossen.

Ebenfalls erlischt die Garantie, wenn ohne unsere Genehmigung
an der Siebmaschine geschweiBt wird.

Es ist vorteilhaft in allen Fillen wo Schwierigkeiten irgend-
welcher Art an den Siebmaschinen auftreten, unsere Spezial- .
monteure anzufordern.
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8. Anschluf der Elektromotore:
S==niods CeT b exirIromotores
a) Motor auf Betriebsspannung »chalten. Schaltbild im Deckel des
Klemmbrettes beachten.

b) Zum Schutz des Motors gegen 2~Phasenlauf oder Uberlastung ist
unbedingt ein Motorschutzschalter oder Schiitz mit Motorschutz~
relais zu verwenden. (Relais auf Motornennstrom einschalten -
siehe auch Typenschild am Motor)

¢) Vorzuschaltende Sicherungen nur als KurzschluBschutz bzw. als
Grobsicherungen des Motors.

d) Motore sind fiir direkten Anlauf ausgelegt und anzuschlieBen.

e) AnschluB nur von einem Fachmann vornehmen lassen; Einschlégige
VDE-Vorschriften sind zu beachten.

Ges.f.Aufbereitungsmaschinen
mbHE & Co., KG
Postfach 12 4o

6834 Ketsch

telex 0466 320 - Telefon 06202/6612
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r in Siebmesschiren

Schmiertle fiir Pend.elrollenl@ bmzsehils i

ACHTUNG: Bei Lagerung von Schmierstoffen im Orient mit krassen
Temperaturunterschieden dirfen dieselben nicht im Freien gelagert
werden. da sonst Kondenswasserbildung unvermeidlich ist.
Sthmiermittel missen jederzeit gut verschiossen sein, damit keine
schadhaften Fremdteile eindringen kénnen.

al
Liclerer vt P Kin, 1) Pourcoint
vierstelier =chmierai-Bezeicnnung Viskasitd®  nach DIN IS0
bel 4o °C Joi6 ¢C
fral Aral Degol 8G &8 63 - 3o
#ral Cegol 8C 109 120 - 27
£ Frergoi GR-XF 55 63 -20
G° Energol GR-XP lco ico =27
= Adpha 5P €8 [33:] -18
4 LSt Alcha SP leo lzo =15
Dcutsche Shell A5 Srell Cmala Qe! €3 68 -T0
Snell Cmala Oel lco log =27
Coutsshe Texacood Mereoa 69 58 =30
AG Meropa loo lco -27
S:so0 AG Hamburg Spartan EP 68 65 -27
Spartan £P loo 95 <24
Fuchs Mineralgi- Rerep Compound 102 68 -2a
werke Sk Renep Comgound 1o3 oo =27
Nanmheim
Kiiber Lamora 63 70 -3o0
Lubrication Lamora loo 97 =25
MUNChen
Meoll Ol AG Mobligear 626 £a =25
Mobligear 627 99 -24
UK Mineraldlwerke -
wenzel & weld- UK Ecutrsol 7030 ico 25
mann SmbkH '

Empfohlene Schmieréle

Im Handel erhdltliche Ole, die die Anforderungen nach
DIN 51 517 Teil 3 erfilien:
Um Verwechstungen mit anderen Schmierélen zu vermeiden. ist die
Erstfiliung UK Ecubsol 7030 rot eingefdrbtes Ol.

UK Mineralblwerke
wenzel & weld- |
marn Smor

UK Ecudsel 7030

loo
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Vorwort zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, die SVEDALA-GfA-Maschine
kennenzulemen und ihre bestimmungsgemagen Einsatzméglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthait wichtige Hinweise, die SVEDALA-GfA-Maschine
sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung hilft, Gefahren
Zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfalizeiten zu vermindern und die

. Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der SVEDALA-GfA-Maschine zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung ist um Anweisungen aufgrund bestehender nationaler
Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu erganzen.

Die Betriebsanleitung muf standig am Einsatzort der SVEDALA-GfA-Maschine
verfagbar sein. :

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit
Arbeiten an der SVEDALA-GfA-Maschine z. B,

’

-Bedienung,
einschliefllich Rasten, Stc‘irungsbehebung im Arbeitsablauf,
Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von
Betriebs- und Hilfsstoffen

-Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder

-Transport

beauftragt ist.Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der
Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regiungen zur Unfallverhitung sind auch
die anerkannten fachtechnischen Regeln fur sicherheits- und -fachgerechtes
Arbeiten zu beachten. _

Wichtige Symbole und Indizes an den Hinweisen
) Produktrelevanter Hinweis erforderfich
Wiederholung als spezieller Sicherheitshinweis
Konkreter Sicherheitshinweis foigt im 2. Teil der Betriebsanleitung
**) Hinweise fir das Verwenderunternehmen und sein weisungbefugtes Personal

- Hinweise fir das Bedienpersonal

T et o et et e o Y LR IR F TR S VS S
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1.0 Grundlegende Sicherheitshinweise
1.1 Warmhinweise und Symbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen bzw. Zeichen fur
besonders wichtige Angaben benutzt:

Hinweis  besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen

i Verwendung der SVEDALA-GfA-Maschine.

Achtung besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur
Schadensverhitung.

Gefahr Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhitung von
Personen- oder umfangreichen Sachschaden.

1.2 Grundsatz; bestimmungsgemife Verwendung

1.2.1*)

Die SVEDALA-GfA-Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer
Venvendung Gefahren far Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachligungen aer Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

1.2.2 %)

SVEDALA-GfA-Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbewufRt unter Beachiung der
Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

1.2.3 ™),

Die SVEDALA-GfA-Maschine ist ausschlieRlich zum Klassieren der im Projekt
festgelegten Fraktionen und Aufgabemengen bestimmt. Eine andere oder dartber
hinausgehende Benutzung, wie z. B. zum gilt als nicht bestimmungsgemaR.
Far hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehdért auch das Beachten der
Betriebsanieitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen

1.3 Organisatorische MaBnahmen

1.3.1 ™),
Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der SVEDALA-GfA-Maschine (im
Werkzeugfach oder dem dafir vorgesehenen Behalter) grifbereit aufbewahren!

o T e B e e S A B



—— e et et

1.3.2*)
Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingiltige gesetzliche und sonstige
verbindliche Regelungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz beachten
und anweisen! Derartige Pflichten kénnen auch z. B. den Umgang mit
Gefahrstoffen oder das Zurverfugungstellen/Tragen persénlicher
Schutzausristungen oder straflenverkehrsrechtliche Regelungen betreffen.

1.3.3*)

Betriebsanleitung um Anweisungen einschlieBlich Aufsichts- und Meldepflichten
zur Bertcksichtigung betrieblicher Besonderheiten, z.B. hinsichtlich
Arbeitsorganisation, Arbeitsablaufen, eingesetztem Personal, erganzen.

1.3.4 "),

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beaufragte Personal muR vor Arbeitsbeginn
die Betriebsanleitung, und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise,
gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu spat. Dies gilt in
besonderem MaRe fir nur gelegentlich, z. B. beim Rusten, Warten, an der
Maschine tatig werdendes Personal.

1.3.5*)
Zumindest gelegentlich sicherheits- und gefahrenbewuftes Arbeiten des
Personals unter Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren!

1.3.6 =), **)

Das Personal darf keine offenen langen Haare, lose Kleidung oder Schmuck
einschlieBlich Ringe tragen. Es besteht Verletzungsgefahr z. B. durch
Hangenbleiben oder Einziehen.

1.3.7 ***)
Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, persénliche
Schutzausristungen benutzen!

1.3.8 =

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der SVEDALA-GfA-Maschine
beachten!

1.3.9™), =)
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an/auf der Maschine vollzahlig in
lesbarem Zustand halten!

1.3.10 ™)

Bei sicherheitsrelevanten Anderungen der SVEDALA-GfA-Maschine oder ihres
Betriebsverhaltens SVEDALA-GfA-Maschine sofort stillsetzen und Stérung der
zustéandigen Stelle/Person melden!




1.3.11 =), ~)

Keine Veranderungen, An- und Umbauten an der SVEDALA-GfA-Maschine, die
die Sicherheit beeintrachtigen kénnten, ochne Genehmigung des Lieferers
vornehmen! Dies gilt auch far den Einbau und die Einstellung von

Sicherheitseinrichtungen und -ventilen sowie far das Schweilen an tragenden
Teilen.

1312*) T
Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrieistet.

1.3.13 )

Keine Programmanderungen (Software) an programmierbaren Steuersystemen
vornehmenl

C1.3.14*)

Hydraulik-Schlauchleitungen in den angegebenen bzw. in angemessenen
Zeitabstanden auswechseln, auch wenn keine sicherheitsrelevanten Mangel
erkennbar sind!

1.3.15 ")

Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fur
wiederkehrende Prifungen/inspektionen einhalten!

1.3.16 ™)
Zur Durchfihrung von InstandhaitungsmaRRnahmen ist eine der Arbeit
angemessene Werkstattausristung unbedingt notwendig.

1.3.17 )
Standort und Bedienung von Feuerléschern bekanntmachen!

1.3.18 ™)
Die Brandmelde- und Brandbekampfungsméglichkeiten beachten!

1.4 Personalauswahl und -qualifikation; grundsitzliche Pflichten

1.4.1 ™)

Arbeiten an/mit der SVEDALA-GfA-Maschine darfen nur von zuverlassigem
Personal durchgefuhrt werden. Gesetzlich zulassiges Mindestalter beachten!

1.4.2 )

Nur geschuites oder unterwiesenes Personal einsetzen; Zustandigkeiten des
Personals far das Bedienen, Risten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

143 ™)
Sicherstellen, daf nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine tatig wird!

oy r
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1.4.4 *)

MaschinenfUhrer-Verantwortung - auch im Hinblick auf verkehrsrechtliche
Vorschriften - festlegen und ihm das Ablehnen sicherheitswidriger Anweisungen
Dritter erméglichen!

1.4.5*)

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer

allgemeinen Ausbildung befindliches Personal nur unter standiger Aufsicht einer
;erfahrenen Person an der SVEDALA-GfA-Maschine tatig werden lassen!

1.4.6.7%), ™)

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der SVEDALA-GfA-Maschine diirfen nur
von einer Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln
vorgenommen werden.

1.4.7 =), **)
Arbeiten an gastechnischen Ausristungen (Gasverbrauchseinrichtungen) darf nur
hierfGr ausgebildetes Personal durchfthren.

1.4.8 ™), ™)
An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen Kenntnissen und
Erfahrungen in der Hydraulik arbeiten!

1.5 Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen

1.5.1
Normalbetrieb

1.5.1.1 ")
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlassen!

1.5.1.2 ™), ™*)

MafRnahmen treffen, damit die SVEDALA-GfA-Maschine nur in sicherem und
funktionsfahigem Zustand betrieben wird! Maschine nur betreiben, wenn alle
Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingte Einrichtungen z. B. I6sbare
Schutzeinrichtungen, Not-Aus- Einrichtungen, Schallddmmungen,
Absaugeinrichtungen, vorhanden und funktionsfahig sind!

1.5.1.3 ™)

Mindestens einmal pro Schicht SVEDALA-GfA-Maschine auf duRerlich
erkennbare Schaden und Mangel prifen! Eingetretene Veranderungen
(einschlieflich der des Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen Stelle/Person
melden! Maschine ggfs. sofort stillsetzen und sichern!

1.5.1.4 =

Bei Funktionsstérungen SVEDALA-GfA-Maschine sofort stillsetzen und sichemn!
Stérungen umgehend beseitigen lassen!



1.5.4.5 ")

Ein- und Ausschaltvorgénge, Kontrollanzeigen gemaf Betriebsanieitung
beachten!

1.5.1.6 =)

Vor Einschalten/Ingangsetzen der SVEDALA-GfA-Maschine sicherstellen, da
niemand durch die anlaufende SVEDALA-GfA-Maschine gefihrdet werden kann!

1.5.1.7 )
Der Wahlschalter muR in der Position Normalbetrieb stehen und abgeschlossen
sein!.

1.5.1.8 **), ™)

Absaug- und Entluftungsvorrichtungen bei laufender Maschine nicht abschalten
bzw. entfernen!

1.5.2

Sonderarbeiten im Rahmen der Nutzung der SVEDALA-GfA-Maschine und
Instandhaltungstatigkeiten sowie Stérungsbeseitigung im Arbeitsablauf:
Entsorgung

1.5.214 ™)
In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und
Inspektionstatigkeiten und -termine einschliellich Angaben zum Austausch von

Teilen/Teilausrustungen einhalten! Diese Tatigkeiten darf nur Fachpersonal
durchfGhren.

1.5.2.2 ™)
Beuienungspersonal vor Beginn der Durchfihrung von Sonder- und
Instandhaltungsarbeiten informieren! Aufsichtsfiihrenden benennen!

1.5.2.5 ***)

Bei allen Arbeiten, die den Betrieb, die Preduktionsanpassung, die Umriistung
oder die Einstellung der SVEDALA-GfA-Maschine und ihrer sicherheitsbedingten
Einrichtungen sowie Inspektion, Wartung und Reparatur betreffen, Ein und
Ausschaltvorgange geman der Betriebsanleitung und Hinweise far
Instandhaltungsarbeiten beachten!

1.5.2.4 **), **)
Instandhaltungsbereich, soweit erforderlich, weitraumig absichern!

1.5.2,5 **)

Ist die SVEDALA-GfA-Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten komplett
ausgeschaltet, mul sie gegen unerwartetes Wiedereinschalten gesichert werden:
-Hauptbefehiseinrichtungen verschliefRen und Schiiissel abziehen und/oder

-am Hauptschalter Warnschild anbringen.



1.5.2.6 **)

Einzelteile und gréfRere Baugruppen sind beim Austausch sorgfaltig an
Hebezeugen zu befestigen und zu sichern, so daf hier keine Gefahr ausgehen
kann. Nur geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge sowie
Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragkraft verwenden! Nicht unter
schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten!

1.5.2.7 =), =)
.Mit dem Anschlagen von Lasten und Einweisen von Kranfahremn nur erfahrene
'Personen beauftragen! Der Einweiser muB} sich in Sichtweite des Bedieners
aufhalten oder mit ihm in Sprechkontakt stehen.

1.5.2.8 ™)

Bei Montagearbeiten Gber Kérperhéhe daftir vorgesehene oder sonstige
sicherheitsgerechte Aufstiegshilfen und Arbeitsbihnen verwenden.
Maschinenteile nicht als Aufstiegshilfen benutzen! Bei Wartungsarbeiten in
grélerer Héhe Absturzsicherungen tragen!

Alle Griffe, Tritte, Gelander, Podeste, Bihnen, Leitern frei von Verschmutzung,
Schnee und Eis halten!

1.5.2.9 ™)

Maschine, und hier insbesondere Anschltsse und Verschraubungen, zu Beginn
der Wartung/Reparatur von Ol, Kraftstoff oder Pflegemittein reinigen! Keine
aggressiven Reinigungsmittel verwenden! Faserireie Putztiicher benutzen!

1.5.2.10 ™)

Vor dem Reinigen der Maschine mit Wasser oder Dampfstrahi
(Hochdruckreiniger) oder anderen Reinigungsmitteln aile Offnungen
abdecken/zukleten, in die aus Sicherheits- und/oder Funkticnsgrinden kein
Wasser/Dampf/Reinigungsmittel eindringen darf. Besonders gefahrdet sind
Elektromoteren und Schaltschranke.

1.5.2.11 ™)
Bei Reinigungsarbeiten des Maschinenhauses darauf achten, daf}
TemperaturfGhier der Feuerwarn- und Léschaniagen nicht mit heiRem

Reinigungsmittel in Berlhrung kommen. Sonst kénnte die Léschanlage
ansprechen.

1.5.2.12 ™)

Nach dem Reinigen sind die Abdeckungen/Verklebungen vollstandig zu
entfernen!

1.5.2,13 ™)
Nach der Reinigung alle Kraftstoff-, Motorél-, Hydraulikél-Leitungen auf

Undichtigkeiten, gelockerte Verbindungen, Scheuerstellen und Beschadigungen
untersuchen! Festgestellte Mangel sofort beheben!



1.5.2.14 ™)

Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste Schraubenverbindungen
stets festziehen!

1.5.2145 ™)
Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Rusten, Warten und
Reparieren erforderlich, hat unmitte!bar nach Abschlu® der Wartungs- und

: Reparaturarbeiten die Remontage und Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen
zu erfolgen.

1.5.2.16 ™), =)
Far sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen
sowie Austauschteilen sorgen!

1.6 Hinweise auf besondere Gefahrenarten

1.6.1
Elektrische Energic

1.6.1.1**), =%

Nur Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwenden! Bei
Stérungen in der elektrischen Energieverscrgung Maschine/ Anlage sofort
abschalten!

1.6.1.2*), )

Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitte!n darfen nur von einer
Elextrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft den elektrotechnischen Regeln entsprechend
vorgenommen werden.

1.6.1.3 )

Maschinen- und Anlagenteile, an denen Inspektions-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden, missen - falls vorgeschrieben -
spannungsfrei geschaltet werden. Die freigeschalteten Teile zuerst auf
Spannungsfreiheit prifen, dann erden und kurzschlielRen sowie benachbarte,
unter Spannung stehende Teile, isolieren!

1.6.1.4 ™), )

Die elektrische Ausriistung einer SVEDALA-GfA-Maschine ist regelmagig zu
inspizieren/prafen. Mangel, wie lose Verbindungen bzw. angeschmorte Kabel,
mUssen sofort beseitigt werden.

1.6.1.5 ), ™)

Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person
hinzuziehen, die im Notfall den Notaus- bzw. den Hauptschalter mit
Spannungsausldsung betatigt. Arbeitsbereich mit einer rotweiflen
Sicherungskette und einem Wamschild absperren. Nur spannungsisoliertes
Werkzeug benutzen!
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1.6.1.6 ™), ™)

Bei Arbeiten an Hochspannungsbaugruppen nach dem Freischalten der
Spannung das Versorgungskabel an Masse anschlieRen und die Bauteile z. B.
Kondensatoren mit einem Erdungsstab kurzschlieBen!

1.6.2
Gas, Staub, Dampf, Rauch

11.6.2.1 *), ™)

Schweill-, Brenn- und Schieifarbeiten an der SVEDALA-GfA-Maschine nur
durchflhren, wenn dies ausdricklich genehmigt ist. Z. B. kann Brand- und
Explosionsgefahr bestehen!

1.6.2.2 **), **)

Vor dem Schweil3en, Brennen und Schleifen SVEDALA-GfA-Maschine und deren
Umgebung von Staub und brennbaren Stoffen reinigen und fir ausreichende
Liftung sorgen (Explosionsgefahr)!

1.6.2.3 **), ™)
Bei Arbeiten in engen Raumen ggfs. vorhandene nationale Vorschriften beachten!

1.6.3
Hydraulik, Pneumatik

1.6.3.1 ™), **) .
Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen
Kenntnissen und Erfahrungen in der Hydraulik durchfihren!

1.6.3.2™)
Alle Leitungen, Schiduche und Verschraubungen regeim#Rig auf Undichtigkeiten
und & Rerlich erkennbare Beschadigungen Uberprafen! Beschadigungen

umgehend beseitigen! Herausspritzendes Ol karn zu Verletzungen und Branden
fGhren.

1.6.3.3 ™)

Zu ¢ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Hydraulik, Druckluft) vor
Beginn der Reparaturarbeiten entsprechend den Baugruppenbeschreibungen
drucklos machen!

1.6.3.4 ™)

Hydraulik- und Druckluftleitungen fachgerecht verlegen und montieren!
Anschlisse nicht verwechseln! Armaturen, Lange und Qualitat der
Schlauchleitungen missen den Anforderungen entsprechen.
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1.6.4
Larm

1.6.4.1 ™)

Schallschutzeinrichtungen an der SVEDALA-GfA-Maschine mussen wahrend des
Betriebes in Schutzstellung sein.

1.6.4.2 ™)
;Vorgeschriebenen persénlichen Gehérschutz tragen!

1.6.5.
Ole, Fette und andere chemische Substanzen

1.6.5.1 =), ***)

Beim Umgang mit Olen, Fetten und anderen chemischen Substanzen, die fur das
Produkt geltenden Sicherheitsvorschriften beachten!

1.6.5.2 )

Vorsicht beim Umgang mit heiRen Betriebs- und Hilfsstoffen (Verbrennungs- bzw.
Verbrihungsgefahr)!

1.7 Ortsverdnderlich einsetzbare Maschinen
(Maschinen mit haufigem Wechsel des Betriebsortes)

1.7.1*), "™
Bei Verladearbeiten nur Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen mit
ausreichender Tragkraft einsetzen!

1.7.2*%)
Sachkundigen Einweiser fur den Hebevorgang bestimmen!

1.7.3™™)
Maschinen nur gemaR Angaben der Betriebsanleitung (Anschlagpunkte fiir
Lastaufnahmeeinrichtungen usw.) fachgerecht mit Hebezeug anheben!

1.7.4™), )
Nur geeignetes Transportfahrzeug mit ausreichender Tragkraft verwenden!

1.7.5 "
Ladung zuverldssig sichern. Geeignete Anschlagpunkte benutzen!

1.7.6 **), ™)

Vor oder unmittelbar nach Ende der Verladearbeit SVEDALA-GfA-Maschine mit
empfohlenen/mitgelieferten Einrichtungen gegen unbeabsichtigte Lageanderung
versehen! Entsprechenden Warnhinweis anbringen!

Vor Wiederinbetriebnahme Einrichtungen ordnungsgemag entfernen!



1.7.7 ™)

Far Transportzwecke abzubauende Teile vor Wiederinbetriebnahme sorgféltig
wieder montieren und befestigen!

1.7.8 =

Auch bei geringflgigem Standortwechsel Maschine oder Anlage von jeder
externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine wieder
ordnungsgeman an das Netz anschlieRen!

1.7.9 ")
Bei Wiederinbetriebnahme nur gemaR Betriebsanleitung verfahren!




