B1. L'.. von AQT
Datem 3|93
1.3 Technische Daten
Gurtbreite : ...Ei;;.fq??. .......
Achsabstand T ... /ﬂ* OO.O L. .-
Gurtgeschwindigkeit : .-...?%.4.f7.§.. .....
‘ o

Gurtmuldung L. éyg... ..........
Férdergqut I ittt eammrsraceeean
Fordermenge 2. %éﬁl.fﬂﬁ .......
installierte Motorleistung : ..... f%?i.?qu .......
Angaben zum Gurt:
Typenbezeichnung EFR koo

Einlagen-Werkstoff
Festigkeit

Deckplatten
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Pos.
Pos.
Pos.
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Unkehrstation

Antriebsstation
Antriebstrome]
Lagerung Antriebsstation
Lagerung Umnkehrstation
Spannvorrichtung
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14 15 16

Pflugahstreifer

Ob. Rollenstationen

Materizalfii Teist
Untergurtrol len

Antriebsmotor

Initiator zu Drehzahlijberwachung
Seilzug — Notschalter
Forderband-Schief laufschalter
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2. Inbetriebnahme

2.1 Aufsicht, Bedienungspersonal

Vor Inbetriebsetzung muB der fiir die Montage verantwort-
liche sich von dexr ordnungsgemdBen Aufstellung des

Férderers Uberzeugen.

Die fir die Inbetriebnahme verantwortliche, fachkundige

Arbeitsperson hat festzustellen, daB samtliche

Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen betriebsfahig
sind und bei Inbetriebnahme sich niemand in einem

Gefahrenbereich befindet.

2.2 Kontrollen vor Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme sind folgende Arbeiten
durchzufihrens:

Fremdk6rpern;

Priifen der Funktionsfihigkeit von Sicherheits
Uberwachungs- und Schutzeinrichtungen;

Prifung von 0l- und Fettflllungen fir Motor,

Getriebe, Kupplungen, Lagern (Menge, Qualitat
Zustand);

Ansichten der Trommeln, Tragrollen sowie des
aufgelegten Gurtes

Beseitigung von Montage-Hilfsmitteln, Unrat und

4
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GURTFORDERER

a-ne. OQu20R

allgemein

Bl. ?\ von AS’

Datum ‘.l. l C’] £

2.3 Inbetriebnahme ohne F&rdergut

Vor Inbetriebnahme miissen zur Kontrolle der

Gurtlaufrichtung die Ricklaufsperren geldst
werden.

MaBnahmen zur Behebung bei auftretendem
Gurt-Schieflauf:

Wandert der Gurt seitlich aus, so sind im

Bereich des auftretenden Fehlers drei bzw.

vier Rollenstationen in Gurtlaufrichtung
schrag zu verstellen.

Ebenfalls kann durch Schrégstellung der Umlenk-

trommel der Lauf des Gurtes gesteuert werden,
so wird z.B. bei einem Schieflauf nach links

die linke Spindel gespannt.

Eine ibem&B8ige Schragstellung der Trommel ist

selbstverstandlich zu vermeiden.

2.4 Inbetriebnahme mit Fdérdergut

Es ist unbedingt sicherzustellen, daB die Férdergut-

Aufgabe mittig auf den Forderer erfolgt.

Der Sitz der Materialfiihrungsleisten ist zu prifen

und ggf. nachzustellen.

Maschinenbau GmbH & Co. KG + Delecker Weg 33 . 4773 Mihnesee-Wippringsen »

Tel.: (o 29 24) 82-o
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GURTFORDERER
Bl1. 8 ~von Ag

allgemein

Datum J} l C]3

2.5 Stillsetzen nach Inbetriebnahme

Nach dem Stillsetzen sind folgende Kontrollen durchzu-
fihren:

Vorspannung des Gurtes priifen;

HV-Verbindungen des Geriistes sowie evtl. Stiitzen
nachziehen;

Sichtpriifung der Material-Ubergabestellen:;

Sichtprifung nach Anfall von Bandabrieb an den
Abstreifern und Gurtumlenkungen.

2.6 Normal-Betrieb

Gurtférderer dirfen nur von beauftragten und vorher
unterwiesenen Personen bedient werden. Es ist sicher-
zustellen, daB das Bedienungspersonal iber die Wirkungs-
weise der Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen
unterrichtet wurde und mit den Signalen dieser Ein-
richtungen vertraut ist.

2.7 1Ingangsetzen

Es sind Vor-Warn-Signale zu beachten und die Zusté&nde
von Anzeigeger&dten zu priufen.

M & ¥V Haschinenbau GmbH & Co. KG + Delecker Weg 33 « 4773 Méhnesee-Wippringsen + Tel.: (o 29 24) 82-o
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GURTFORDERER 4398

allgemein

Bl1. " von /IS'

Datum f%'Qs

Instandhaltung

Wartung

An Gurtforderern oder in deren Gefahrenbereich diirfen
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten nur durchgefiihrt
werden, wenn der Antrieb allpolig vom elektrischen Netz

getrennt wurde. An der Trennstelle ist ein Warnschild
anzubringen.

Es ist sicherzustellen, daB ein unbefugtes Wiederein-
schalten ausgeschlossen ist.

Unter Wartung versteht man alle st&ndig durchzufiihrenden
MaBnahmen, die eine Funktionfahigkeit des Erzeugnisses
gewdhrleisten.

Hierzu gehéren:

das Reinigen der Gesamtanlage von {ibergelaufenem
Fordergut;

die Beseitigung von sog. Anbackungen an Trommeln,
Tragrecllen usw.;

das Entfernen von Férdergut-Stauungen an Obergabe-
stellen;

das Nachstellen von Abstreifvorrichtungen und
Materialfihrungen;

die Regulierung der Gurtvorspannung und des
Gurtgeradelaufes.

M & V Maschinenbau GabH & Co. KG+ Delecker Weg 35« 4773 Mohnesee-Wippringsen + Te
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GURTFORDERER

Bl1. A0 von A

allgemein

Datum 3+ , 0|3

3.2 Inspektion

Hierzu gehéren alle MaBnahmen zur Feststellung und
Beurteilung des Anlagenzustandes, um notwendige
Instandsetzungsarbeiten zu erkennen und diese
vorbereiten und ausfihren zu kénnen.

Standig zu kontrollieren sind:

die Temperatur von Motor, Getriebe und Lagern;

die Laufgerdusche an o.a. Teilen sowie an den
Tragrollen;

dexr VerschleiB an Trommelmantel, Tragrollenrchren,

Pufferringen, Stitzringen, Reibbelegen und Fiihrungs
gummis;

die Anzugszustdnde der HV-Verbindungen sowie anderer,
wichtiger Schraubverbindungen;

die Vorspannung des Gurtes;
der Zustand des Gummigurtes, insbesondere im Bereich

der Vulkanisation, die Gurtoberfldche auf Risse,

Durchschlége, Schleifstellen, Riefenbildung und
Kantenschaden:

die Schutzeinrichtungen auf Ubereinstimmung mit
den UVV

die 0lfillung des Getriebemotors

M &V Maschinenbau GmbH & Co. KG - Delecker Weg 33 « 4775 Mihnesee-Wippringsen + Tel.: (o 29 24} 82—
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Bl. AA von AL

allgemein

Datum | ‘:} ]qs

Schutzeinriéhtungen

Beim Betrieb eines Gurtférderers dlrfen keinerlei
Eingriffe, MafBnahmen und Handlungen vorgenommeri

werden, die zu einer Gefdhrdung von Personen
fiihren kénnen.

Schutzeinrichtungen dirfen nur entfernt werden, wenn
fir die Zeitdauer der Entfernung keine M&glichkeit
der Inbetriebnahme des Forderers besteht.

Betriebsstoffe

Schmierstoff zu Lagerstellen, Spindeln usw.

AERO - LINE "KRONAPLEX" Langzeitfett,

Gebrauchstemperaturbereich: - 30 °C bis + 125 °C,
NLGl.-Klasse 2

Antriebsmotor

siehe Schmierstofftabelle fliir SEW-Antriebe im Anhang.

Tragrollen

Die Tragrollen sind dauvergeschmiert.

Ergatzteilliste

siehe Anhang

M & ¥ Maschinenbau GmbH & Co. KG + Delecker Weqg 33« 4773 MShnesee-Wippringsen » Tel. :

(o 29 24) 820
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Bl. AQ von AS
Datum ‘}‘crs
ERSATZTEILLISTE
Pos. |Stck. Benennung Bezugsquelle

1 Kegelradgetriebemotor

Typ
Fabrik—Nr.
Drehzahl
Ubersetzung

Bauform

Abtriebswelle

Leistung
Betriebsart
Spannung
Frequenz
Nennstrom
Isolierklasse

Schutzart

Bremse
Bremsspannung

Bremsmoment

Gewicht

Lage Klemmenkasten :

Schmierstoffmenge

--------------------------

--------------------------

---------

---------------

---------------------

--------------------------

--------------------------

-------------------------

--------------------------
-------------------------
--------------------------
------------------------

--------------------------

--------------------------

--------------------------

--------------------------

--------------------------

------------------------

SEW-EURODRIVE GmbH & Co.
Ernst-Blickle-Str. 42
W—7520 Bruchsal

Tel. (07251) 75-0
FAX (07251) 75-1970
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A—Nr.

9328
BL. /X von AS
Datum q. l q'_’}
Pos. |Stck. Benennung Bezugsquelle
1 Antriebstrommel — Einheit M&V
bestehend aus: ‘
Trommelrohr 4 = ,,... 3 QS,', = Q.SO
Antriebswelle d = .... 0[(90 .. 1= A §LFO ..
Lagergehiuse ........ SN 54(" ................
Lager ...... 3346 K | H346 [TRE fuol4o
Reibbelag ...ET.R, 10, 00°¢h  AOww . .
1 Umlenktrommel — Einheit M&YV
bestehend aus:
Trommelrohr d = ..... &qg, 1= 850
Spannwelle d = ...... "?0 ..... s 1= /“QDO ..
Lagergehiuse .. i .. SPO” ".‘k?f’{agﬁh.(i”:".\?. m: Lj
Lager .........+. ... SKL . KO K l . H J*ESA(’ ..
Spannspindel ....... T_f 1 L4-0 ...................
1 Gummigurt
Typ L ER kools
Decken D e L".‘l .........
Linge : JCI,?)M endlos, |
Temperaturbestindigkeit: ... 80 C’ ..........
1 Pflugabstreifer M&YV
. GF 0800 - 40 - DOO
Typ:

........................................

M & V Maschinenbau GmbH 8 Co. KG + Delecker Weg 33 « 4773 MGhnesee-Wippringsen + Tel. -
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Bl1. /“‘l‘ von /[5;"

A-Nr.

Datum F192
Pos. IStck. Benennung Bezugsquelle
s Oberband - Stationen :..:L400Q &_J& Cevaean Gurtec GmbH & Co. XG
o y
Neigung . &O ................ GurtecstraBe 3
Schliisselweite cee AS— ............... W = 3307 Schéppenstedt
Typ Lt eetesetteitte i Tel. {(05332) 9309 - 0
fir Rollendurchmesser: ...7/133 W0 348 | Fax  (05303) 9309 - 99
AS Ob.-Tragrollen mit Pufferringen d = . /,33 .
Rollendurchmesser  : ......: g q .............
Rollenlidnge . 54§ \%‘14‘ \&L*_/I cen
Schliisselweite 1 ...... /13" .............
S0 Ob.~Tragrollen
Rollendurchmesser  : ...... /'33 ...........
Rollenlinge LS 3k
Schliisselweite A8

----------------------

U.~Tragrollen mit Stiitzringen d = . /’3‘3‘ -
Rollendurchmesser S &ql“lo ............
Rollenlidnge .- 950 (95(9 lag‘L -
Schliisselweite A

......................

M & ¥V Maschinenbau GmbH & Co. KG + Delecker Weg 33 . 4773 Mohnesee-Wippringsen + Tel._ -
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Qu22g

BL. AY von AS

1 Patum

393

ERSATZTEILLISTE

Pos. IStck. Benennung

Bezugsquelle

Seilzugnotschalter

HEN

Schieflaufschalter

------------------

................

Typ: L SN Kiepe | Siehe A“ﬁ“"d
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Getriebemotoren und Getriebe

Altgemeine Hinweise

Die Betriebsanleitung soll ihnen heffen, den SEW-Antrieb unter Beaphtung
der geltenden Vorschrifien in Betrieb zu nehmen. AuBerdem enthall sie auch
wichtige Hinweise fiir Gie Wartung.

Zugesagte Eigenschaften der Getriebemotoren sowie Erflllung eveniuetier
Garantieanspriiche bedingen die Einhaltung dieser Hinweise.

Bei der Entwicklung und Konstrukiion der Antriebe standen Gesichtspunite
der schnellen Inbetrnebnahme und einfachen AnschiuBant im Vordergrund.
Besondere Kenninisse sing zur Inbetriebnahme daher nicht ndtig.

Vor Auslieferung haben wir den Antrieb strengen Prifungen unterzogen und
ordnungsgemal verpackt. Dennaoch bitten wir Sie, vor Inbetriebnahme den
Antrieb aul Transportschaden zu untersuchen und eventuelle Beanstan-
dungen umgehend-dem Transportuntemehmen zu melden,

Schrrierstoffe

Alle Getriebemotoren und Gelriebe sind werksseitig mit der bendtigten
Schmierstoffmenge in filissiger Form versehen. Dies gilt nicht flir Anbauge-
riebe.

Emplohlene Schrierstoffe kGnnen Sie aus der umseitigen Schimierstoff-
tabelie entnehmen.

¢ der Antrieb nicht sofort singebaut, so bitten wir Sie, fir die bautormge-
".chte Aufsteiung im trockenen Raum zu sorgen.

Anbringung von Ubertragungselementan

Die Wellenduichmesser sind bei allen Antrieben nach 150-Nos gefertigl.
Durchmesser bis einschlielich 50 mm fiegen im Toleranzfeld ISO k6, da-
riber im Toleranzield ISC mé bzw. 1SO H7 bei Hohlwellen. Die Wellenenden
sinct mit enem Schulzanstrich versehen, der vor der Montage mit Gblichen
Lasungsmitiein entfernt werden muB.

Achtung: Losungsmittel nicht an die Dichtlippen der Wellendichiringe
und in die Lager dringen lassen.

Die Wellen besitzen Zenirierungen gemél DIN 332, Ausfuhrung D. Diese
kénnen zum Aufziehen von Uberlragungselementen benutzt werden, ohng
dafl schaciiche Keifte aul die Wilziager einwirken,

Durch Ervérmung der zu montierenden Teile auf ca. 80 °C wirc die Montage
weasentiich erleichier.

StdBe und Schifge aul das Wellenende sing auf jeden Fall zu vermeiden!

Die zuldssige Querkrafl aul die Wellenenden ist in den SEW-Kawziogen aut-
gefinrt und dari nicht Uberschritten werden.

Moniage

Die Aniriebe mussen auf ebener, schwingungsarmer und verwindungsstei-
fer Unterlage montiert werden. Die Abtriebsseite ist sorgfaltig auszurichten!
Gehauseverspannungen sind dabei zu vermeiden. Einwandireie Schmie-
rung und Entliftung ist nur bef bauformgerechter Montage gewihrieistet!

Im Falle der Bauforménderung ist die Schmiersioffmenge und die Lage der
Entliiflungsschraube entsprechend zu korrigieren, s. Bauformenblatt.

Die Antriebe sind fir den Transport geschlossen, d.h. mit VerschiuBschrau-
be versehen. Im Musterbeutel wird die Entliftungsschraube mitgeliefert. Vor
Inbetrietnahme bitten wir Sie, diese Entilftungsschraube am Antrieb gegen
die VerschluBschraube mit dem Kunststofistopfen auszuiauschen. Gleich-
zeitig solt der Schmierstotisiand Uberpriift wergen.

Die Getriebetypen R302, R32 und $31 sind geschiossen.
Fir ungehinderten Zutritt der Kiihliuft mul unbedingt gesorgt werden,

Elektrischer AnschiuB

Dig Leilurgsaton o Querschnitie sind enisprechend den geltenden Vor-
schrifien zu gimensicnieren, sishe auch Inbetriebnahmevorscivifl fir Elek-
tromotoren. Die Nennstréme und die Schaltungsart sind auf dem Motor-
leistungsschild angegeben.

Beziglich des Motorschutzes verweisen wir auf die einschidgigen VDE-Be-
stimmungen.

Beim Verschliefien des Klemmenkastens achten Sie bitie aul einwandireien

Sitz der Abgichiungen. Nicht benbtigte KabelverschiuBschrauben sind
sorgfattiq zu verschiieBen.

Wartung

Alle SEW-Antrigbe bendtigen nur ein Minimum an Wartung. Sie beschranit
sich aul regetmaBige Schmierstoff-Kontrolle und Schmierstoffwechsel im
Abstand ven 10 000 Betriebsstunden oder 2 Jahren. Bei Verwendung syn-
thetischer Schrierstofie gelen 20 000 Betriebsstunden oder 4 Jahre. Bai
besorders schwasrgen Beliebsbedingungen, wie hohe tLuftizuchtickes,
aggressive Umgebung oder groBBe Temperzlurschwankungen isi eine ver-
kirzung der Wechselintervalle empfehlenswert.

Oie Gelriebetypen 3. SF, SA, SAF31 besitzen serenmafig synihatische
Schmierstoffullung auf Lebenszeit.

Walziager mil Felifltiung sind ebenfalls nach ca. 10 GO0 Betrigbsstunden zu
reinigen und mit neuem Schmierstof (s, Schimiersiofflabeliel 2u versehen,

Dabei soll cie Fetimange nur gin Drittel der Hohiraurme zwischen den VWilz-
krpem futien.

Achtung! Die in der Schrnierstofftabelle autgeilhrten synthetischen

Schmierstoffe durfen weder mit mineralischen noch untereinander gemischi
werden!

GmbH
& Co

SEW-EURODRI

D-7520 Bruchsal - Ernst-Blickle-StraBe 42 - Postfach 23 40 - Telefon {0 72 51) 75-0 - Telefax (0 72 51) 75-171/172+211 -Telex 7 822 391
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Kegelradgetriebe
O KBBA (@ KB88A2. Wellenende
@ KF 86 A Flansch Form A nach DIN 42948
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Bei Ersatzieilbestellung bitie Leisiungsschilddaien mil Fabrikationsnummer und Bei Getriebemotoren ieder Art sind antriebssaiug kMotoren. Versieligainebe oder :
Benennung mit Sachnummer angeben!

spez. Deckel angebaut. Ersatztede hierfir siene entsprechende Einzetieillistg :
Die Rizel und Zahnrader haben zufgeschiagene Sachnummern, welche siets
anzugeben sing!

Schmierstoff und Schimierstotimenge siehe entsprechende Tabelle! X} nach Bedart
20 | Emtfiungssemaube M12-1.5 0104671 1 84 | Nitos-Ring @0 [20210av gv17ag4] 1
19 | Patileder B2vi2 a5 DINBSBS Ceosx| 1 83 | Nios-Ring 302134V 0107239] 1
17 | Distanzrohr @ 12060909 1 59 | VerschtuBschraube M1Z2v 1 5 DIt ang 0114308( 7
17 | Distanziote [19)] 205080 ¢ 58 | Verschiufischranine EA 21 5 DiNens 01123087 &
16 {Abrs. Flanscn KF 120963 1 47 { Sicherungsnng 72-25 DINATE mo3z2s] 1
6 | Dchiangfansc:  KK-2AVE 1203005 ] 45 | Kegelrolieniage: 30207 DN 720 G12280X 1
14 | Zyl. Scivaune @ 2«30 DING12-8.8 0101286 | 10 43 | PaBteder BE»7<2% DINABBS.gen. (0100552 1
72 |2y Schiaube OO JM1za25 DN2-B8 011 040Xy 6 42 | Kegelolienlagar 30307 DINT20 0i246B0| 1
11 | Kegehollenlage 30213 DINT20 106003 | 1 35 | Sicherungsring 62x2 Dina72 0403217 1
10 | Wellendichitring AGH00x10  DIN3760-N§3 0106364 1 38 | Palischeibe SGr62+0.5 D1 988-51 QID4183| X

g | Wellendichtring ASES=90~10 DIN3760-NB 010664X{ ¢ 38 | Pafischeibe 0+62v0.3  DINS83-S 01040001 X
8 |PaBieder D@ | A18:11>100 DINGBSS 0100447 | u | | 38 { Pafscheibe 50¢62¥0.1  DIN9BB-S1 0103764 X
7 | Abtrs, Welle KF 1203056 1 37 | Kegelrollenlager 33206 DINT720 ®z1312| 1
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Forderband- _

Seilzugnotschalter

ELEKTRIK
Typ HEN, SEB

Anwendung

Kiepe-Seilzugnotschalter werden in Forderanlagen zur Not-Aus-Schaltung von Stetigforderern
eingesetzt. Transportbander missen von aflen Gefahrenpunkten aus stillgesetzt werden konnen

(UnfaliverhGtungsvorschrift VBG 10). Not-AusTaster, die in Abstinden montiert sind, geniigen
dieser Vorschrift nicht.

Kiepe-Seilzugnotschalter und Zubeh6r entsprechen den Forderungen der Berufsgenossenschaf-
ten, die Seilzugnotschalter an Bandanlagen zum Schutze des Personals zwingend vorschreiben.
Seillzugnotschalter sind auch als Not-Aus-Schalter fir Be- und Verarbeitungsmaschinen geeignet.
Die Schalter und das Kiepe-Zubehér sind funktionell aufeinander abgestimmit.

Kiepe-Seilzugnatschalter sind TUV-gepriift und entsprechen der VDE 0660 und 0110,

Funktion

Kiepe-Seilzugnotschalter verriegeln sich nach Betatigung automatisch. Die mechanische Verrie-
gelung kann nur am Gerat selbst gelost werden. Je nach innerbetrieblicher Vorschrift werden die
Geréte mit Tastenentriegelung oder Schitisselentriegelung ausgeristet. Die Schaltkontakte wer-
den grundsatzlich zwangsbetatigt. Die Auslésung durch die ReiBleine kann aus einer oder auch
zwei Richtungen erfolgen. Besonders bei langen Bandern wirkt sich die beidsettige Betatigungs-
moglichkeit positiv aus, da gegentiber herkémmlichen Schaltern mit nur einer Zugrichtung die
Halfte der Schalter eingespart wird. Die Seillange richtet sich nach den ortlichen Gegebenheiten

und kann in beiden Richtungen bis zu je 50 m betragen. Die rostfreien Kiepe-Zugfedern an den
Seilenden gewahrleisten eine Selbstiiberwachung der ReiBleine.




Montage und Zubehor flur Forderband-Seilzugnotschalter

Die Gerate konnen ohne Schwierigkeiten auf der Bandkonstrukiion befestigt werden. Als ReiB-
leine steht flexibler, kunststoffummantelter Stahldraht zur Verfugung. Pro Befestigungspunkt der
ReiBletne werden 2 Seilklemmen (bzw. eine Eiformklemme) verwendet. Zur Fithrung der Reii-
leine mussen in Abstanden bis zu 5 m Augenschrauben oder Schaukelhaken angebracht
werden. Zugfedern aus rostfreiem Federdraht an den Seitenden dienen zur Straffung der ReiB-
leine und zum zwangsweisen Ausschalten bei ReiBleinenbruch (Selbstiberwachung). Achtung:
Zugfedern gleichmaBig vorspannen. Zur einfachen Befestigung der Zugfedern an der Band-
konstruktion kénnen Schaukelhaken verwendet werden. Zur Justierung der Federvorspannung
werden Seilspannschlosser verwendet.

Montageanweisung flir Seilzugnotschalter Typ: HEN und HEK
Leitungsanschiughbild im Deckei
je 2 Seilklemmen

Schaukethaken 2 Seilklemmen

Seilspannschion
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Schaltungsvorschlige fiir die Verdrahtung von Seilzugnotschaltern
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